Rotationsgjutning

ROTATIONSPLAST

Er strategiska partner inom plastindustrin



Ré6rboj- Anvands i mark till att skydda
kablarna for svag och stark strom samt
alla former av datatransmission.
Rotationsgjuten polyeten ar optimal
till all slags kabelforlaggning pa grund
av materialets langa livslangd.

Oppen behallare- Komponent till en maskin for
rengoring av kylsystem i fordon, batar och arbets-
maskiner. Rotationsgjutning och polyeten valdes
pa grund av fordelar som vikt, dtervinningsbart
material, korrosionsfrihet och lonsamhet vid
tillverkning av korta serier.

Handtag- Komponent till en slipmaskin som
polerar fordon. Produkten vakuumformades
tidigare och fick da limmas ihop. De laga
verktygskostnaderna i kombination med att

produkten kunde tillverkas i ett stycke

vagde in vid bytet till rotationsgjutning.



Problemldsning

« Dubbelvaggiga konstruktioner.

» Skumfyllda konstruktioner.

» Flexibilitet i design.

« Individuella farger.

« Gangor, inbussningar,
gravyrer mm. kan ingjutas redan
i rotationsgjutningsfasen.

Fordelar

» Vaggtjocklek och vikt kan kontrolleras
genom den avvagda mangd
polyetenpulver som laggesi verktyget.

« Man uppnar god mattnoggrannhet.

» Rotationsgjutna produkter ar i det
narmaste spanningsfria och utan fogar.

« Viss frihet kan tillatas nar det gller

smaltindex och densitet hos
polyetenpulvret.

« Man kan gjuta mycket komplicerade
produkter.

« Produkter av olika polyetentyper som
ravara ar miljovanliga, vdrme och
koldbestandiga, har lang livslangd,
ar kemiskt resistenta och tal slag
respektive stotar.

Overtygande argument

Vattenkar- Ett kar som haller vattnet
isfritt och tempererat. Rotationsgjuten
polyeten passade perfekt for dess
slagtdliga och varmeisolerade egenskaper.

Képa- Dubbelvaggig kdpa med ett stort antal
infastningar ar tillverkad for en diskmaskin. Produkten
ar ett bevis pa att man kan gjuta mycket komplicerade
produkter med tillverkningsmetoden rotationsgjutning.



T-brunn- Brunn som anvands for mark. Den ger
mojlighet till kontroll, rensning och ar sa utformad
att vattnet Iatt flyter igenom sa att stopp forhindras.
Flexibilitet i syfte att snabbt utveckla och anpassa
produkten till specifika krav, var anledningen till valet
av rotationsgjutning.

L,

Hydrauloljetank- Anvinds i truckar med
begransat utrymme. Frihet och flexibilitet i design
samt mojligheten att fa en fardigmonterad produkt
levererad och klar for installation i trucken,

var avgorande for den har kunden.



ROTATIONSPLAST

i Munka-Ljungby AB

ir ett litet men effektivt féretag som grun- En tillverkningsmEtOd
dades 1992. Sjalva tillverkningen av produkter veone
i polyeten medelst rotationsgjutningsteknik med mOJIIgheter

ar det centrala i vart foretags verksamhet.

De flesta pd marknaden ar medvetna om att
rotationsgjutningsmetoden med sina fordelar
skapar flexibilitet i syfte att snabbt utveckla
och anpassa produkterna till specifika krav.
Integration och samarbete med vara kunder ar
en nyckelingrediens for framgang.

Rotationsgjutning Legotillverkning
Vid rotationsgjutningen fylls verktyget med ROTATIONSPLAST i Munka-Ljungby AB ar
polyetenpulver i beraknad kvantitet, varms leverantor av legotillverkade produkter
upp och roteras i tva plan vinkelrata mot inom ett brett omrade.
varandra. Pa det viset far pulvret kontakt med
den inre verktygs-ytan och smalter i ett jamnt . Marina
lager till den onskade tjockleken. Normal ugns- « Fritid
temperatur ar mellan 200-400° C. < VVS
- Transport, lagring, hantering och trafik
Den varma ugnsluften hettar upp verktygen « Verkstadsindustri
sa att pulvret smalter till ett homogent lager - Lant- och skogsbruk
pa verktygsvaggarna. Efter denna process - Miljsteknik
kyles verktyget, toms och produkten efterbe- « Kemisk industri
arbetas. Gjutningscykeln varierar grovt raknat . Health Care
fran 2 till 30 minuter, beroende pa produktens . Livsmedel, mm.

tjocklek och storlek, ugnens temperatur, vilket
pulver som anvands samt verktygsmaterialet. =
De gjutna produkterna ar spanningsfria bero-

ende pa att produkterna tillverkas i ett tryck-

|6st forfarande. Produkterna i form av ihaliga

kroppar med vaggtjocklekar upp till 15 mm och

en volym av ca 20.000 | kan gjutas i var stora

rotationsugn. Relativt stor variation i vagg-

tjocklek, fran en del av den gjutna produkten

till en annan, kan om sa 6nskas, goras sa lange

forandringarna ar gradvisa.
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